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FORORD

Min far sade en géng: Att konstruera och fiska med bottengarn pa ratt
sitt dr ndgot av en vetenskap. Efter minga drs egen erfarenhet dr jag
beredd att halla med honom. Att svdrigheterna &r sd stora, beror till

en del p& de gamla erfarna fiskarenas obendgenhet att ldra ut de egna
knepen. Jag har ménga génger frdgat dlfiskare efter ritningar pa botten-
garn men alltid fatt svaret, att man inga har. M&tten finns i huvud,
fingrar och bondlen. Oftast har kunskaperna gdtt i arv fran far till
son. Detta faktum har £6r nyetablerade &lfiskare inneburit dyra '"léro-
pengar", och det & ej sd mdrkligt, att en del efter uteblivet resultat
snart trottnat. Nir jag startade mitt forsta bottengarnsfiske vid Ore-
sundskusten, fanns som grund kunskaper i form av arvegods fran min far,
Han hade minga &rs erfarenhet som bottengarnsfiskare vid sydkusten. Jag
har emellertid inte accepterat alla hans rad som bdst och sjdlvklara.
Egna studier har inneburit erfarenheter, som inte alltid stdmt Overens
med vedertagna liror. N&r jag under manga drs tid bedrev ljuster- och
saxfiske efter &1 i Oresund, fann jag att den for dndamdlet dd anvénda
vattenkikaren, var ett utmdrkt hjdlpmedel att studera fisken i sin rétta
miljd. Vattenkikaren kom ccksd att bli ett alldeles ypperligt instrument
fér att klargdra bottengarnens funktion samt fiskens beteendemdnster vid
passage in i bottengarnen. De mdnga timmarnas studier vid bottengarns-
ingdngarna plus den under &ren vunna erfarenheten har i visentlig omfatt-
ning prdglat nedan beskriven konstruktion.

Bottengarnen &r under minga dr provade i ett flertal sjdar, och fangst-
metoden miste betecknas som synnerligen effektiv och rationell. Som for-
del miste framh3llas att undermdlig fisk kan aterutsdttas oskadad, en
viktig detalj i en god fiskevard.

Manga fiskare, som ej tidigare praktiserat bottengarnsfiske, har under
senare &r visat stort intresse fér fiskemetoden, men genom att kunskaper
saknas, har man mdst avstd. Det &dr ddrfdr min forhoppning och skulle

fér mig vara synnerligen glddjande, om dessa ritningar och beskrivningar
kunde hjdlpa kolleger till ett mera rationellt och ldnsamt fiske.

Vressel den 23 augusti 1976

Kaj Nilsson




TILLVERKNING

Vid en forsta granskning av ritningarna kan tyckas; att dessa prdglas
av petnoggrannhet, men jag vill som férsta punkt kraftigt understryka
nédvéndigheten av, att stdrsta méjliga exakthet efterstrdvas. Detta gal-
ler i synnerhet vid tillverkning av ingdngarna. En "pdsande" ingang kan
innebdra en kraftig fingstminskning. Jag vill ocksd i borjan upplysa om,
att bendmningarna jag anvdnder pd bottengarnets delar ej dr de gdngse
fépekommande. Dessa skiftar sdkerligen fran plats till plats, och jag
har ddrfér, dér sd &dr mdjligt, valt att bendmna delarna efter funktio-
nen de har i bottengarnet.

Materialvalet till bottengarn dr i viss mén beroende av det lokala be-
hovet. Sjdlv rekommendérar jag terylen. Motiveringen hdrfér dr, att
terylenet ej krymper eller stridcker sig samt & mycket starkt och mot-
stindskraftigt mot solskador. Till telnarna 4r det helt nddvandigt med
ett krymp- och strdckfritt material. Detta f6r att mdtten ej skall
indras. Jag anvdnder sjdlv fldtad terylenteln med k&rna. Slagen teln
har nackdelen att den rullar sig vid hard strdckning. P3& mindre ut-
satta platser &r garngrovlek 6/3 1 ndtet tillrdckligt.

I stdrre sjdar och pd utsatta platser rekommenderar jag garngrovlek 8/3.
Samma garngrovlek #r ocksd ldmplig i sjdar dir sléndlarver forekommer.
Dessa kan pa vissa material orsaka mycket svdra bitskador. Exempel finns
pd att bottengarn tillverkade av kuralon fAtt kasserats redan efter en
sdsongs anvindning. Maskstorleken jag anvdnder i huvudfyrkanten dr 24 mm
maskstolpe = (48 mm hel maska). Annan maskstorlek dr givetvis mojlig

och ritningarna kan ldtt dndras, s& att en stdrre eller mindre maska
passar in.
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Enklast &r, att i en bit tunn plast eller liknande klippa ut en mall pad
den maskstorlek man Onskar. Med mallen som hjdlp ritar man noggrant in
maskorna ovanpa de pad ritningarna befintliga. P4 sa s#tt far mdn rétt
antal maskor per meter, samt matt pd var dessa skall bos pd telnen.

F;g 2 Madd brada f&r ma,rkm'ng

av telnar cia 100cm % fOcwax S
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som passar till telnarna

Som hjdlpmedel till att mérka telnar d&dr maskorna skall bos pd, anvénder
jag meterldnga brdder, Fig. 2. I dessa finns uppfrésta spdr som passar
till telnarna. Med passare &r det 1ldtt att OSverfdra de & ritningen an-
givna mdtten till mdttbr&orna. Med stor exakthet gdr det sedan snabbt
att med mdrkpenna mdrka telnarna. Med denna metod behdver man inte spénna
upp telnar och ndt i l&nga lokaler, for att maskorna skall bli j&mnt £ér-
delade. Man kan pd ndgra kvadratmeters yta och sittande, tillverka hela
bottengarnet. Genom att telnarna dr exakt uppmdrkta och ndtslingan till-
klippt efter ritningen, vet man att allt stdmmer ndr bottengarnet &r
férdigt. Det &dr ocksd enkelt, att med mdttbrddornas hjdlp snabbt rdkna

ut storleken pa de ndtslingor man behdver.

HUVUDEYRKANTEN

Hela fyrkanten med huvudingdngen tillverkas i ett ndtstycke, vilket
schematiskt visas pd Fig. 3. Bada dndarna vikes in och bildar sdledes
huvudingdngen. Som framgdr av Fig. 1 och 3 samt detaljritning Fig. u,

dr bakkanten pa ingdngsidorna snedskurna. Anledningen hirtill &r, att
ingdngen pd sd s&tt hdlls spdnd bakdt genom tyngden i jérnrdret, som
hdnger i underkant pa ingdngsdppningen. Eftersom bottnen pd ingdngen
har givna mdtt, och dérigenom ocksd nederkanten pd ingdngsidan, blir ge-
nom snedskdrningen &verkanten (dvertelnen) olika ldng beroende pd garnets
djup. Ingdngsidans Sverkant blir alltsd som tydligt framgdr av detalj-
ritning Fig. 4 en maska ldngre for var tredje maska garnet dr djupare.

I Svrigt kan, med undantag av hommans placering i bakstycket, alla an-
givna mdtt anvédndas, oberoende av garnets djup. Dock vill jag rekom-
mendera en ndgot ldngre och bredare huvudfyrkant, samt ndgot lingre
sidoarmar om garnets djup Overstiger 8 m. Det gdller i synnerhet om
garnet blir exponerat for kraftig vind och strdm.
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Vid tillverkningen av huvudfyrkanten bdérjar man enklast med att bo pa
dvertelnen. Den metod jag anvdnder, har jag forsokt illustrera med
Fig. 5.

7-/9,.5'.
Pa’bom'ng av leln

knuten bestar av iva hart é‘la’ragna halvslag




Fér att undvika alltfir mdnga Sglor och knopar, ldmnar jag i bdrjan och
slutet 6 m teln. Dessa telnar anvinds sedan som framgdr av huvudritning-
en Fig. 1 till att spdnna ut huvudingdngen med. Efter pdboningen av Sver-
telnen gdr jag sedan snedklippningen i bdda &ndarna, alltsd dessa som
invikta skall bli sidorna till huvudingdngen. Detalj som visar klipp-
ningen finns pa Fig. u4.

Pdboningen av undertelnen kan dérefter gdras. Matten hdrfér finns, nér
det giller den snedklippta delen p& Fig. 4. Hela den raka delen paritas
med . samma matt som dvertelnen.

Sidotelnarna, alltsd de som bildar bakkanter pa huvudingdngen, kan nu
ocksd bos pd. Man knyter fast sidotelnen i Svertelnen med ett par hart
&tdragna halvslag, och bor sedan pd nedadt. Efter anslutningen till under-
telnen l&mnas en meterldng stropp av sidotelnen. Denna anvdnds sedan till
att knyta fast jédrnroret i. Detalj pd sidotelnen samt rdrets ldge finns
pd Fig. 4 och Fig. 6.

Princrpriining vjsande
rériyn9dens ldge under
clt'ngc{ngen

F/fg.é.

Ja. e for
r62ftq ngd—7

Boiten

Som synes pd Fig. 4 finns ocksd i hérnen vid ingdngsidornas bdrjan
horisontala telnar. Genom att liknande telnar finns i &ndarna pa
sidoarmarna, kan dessa 14tt anslutas och frdnskiljas garnet i Svrigt.

Uppmédrkningen av hérnen i huvudfyrkanten kan nu géras. Eftersom ingdngs-
hérnen &r givna, bérjar man hdr. Man réknar det pa ritningen angivna
antalet maskor, fram till det frdmre och sedan till det bakre hornet.
M&rkningen géres bdde pd under- och Svertelnen.

Bottnen pd huvudingdngen kan ddrefter tillverkas. Matten samt klipp-
monster finns pd Fig. 7. Man bdr hdr efterstrdva stor noggrannhet,
eftersom en pdsande botten ofelbart innebdr fangstminskning.
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11.

Nir man ansluterbottnen till ingéngsidorna, mdste telnarna hdllas stréckta,

sd att dessa genom sammanslagningen ej krymps ihop. Har man svarigheter
med strdckningen, kan telnarna spinnas ut mellan tvd punkter under sam-

manslagningen.

Bottnen till huvudfyrkanten kan nu ocksd tillverkas. Matt samt antal
maskor finns angivna pa Fig. 8.
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12.

Aven vid anslutning av bottnen till sjédlva garnet, miste man se till

att telnarna hdlls strédckta. Fastsdttning av hdrntamparna pd de mirkta
platserna kan nu géras. Aven de tampar som bestimmer bredden pd huvud-
ingdngen kan fastsdttas. Jag anvdnder 3ven hir ett par kraftigt dtdragna
halvslag, varefter tamparna noga najas ihop &nda in till knopen.

Vid uppklippningen av halet f&r homman avgdr garnets djup placeringen

i héjd. Overstiger garnets djup ej 7 m, kan nederkanten pd hdlet klip-
pas 30 maskor upp. Vid stérre djup kan homman anslutas ndgot hdgre upp,
samtidigt som anslutningshalsen férléngs. Klippningen samt mdtten visas
pa Fig. 9.

£9 maosk

Fi5.9.
Hal /5,~
anglit mng .skaals
uppklippt pa
baksgidan v
havud qu-lsa.néen

38mask
38mask

HArngluinin 98halsen
bog il huvma:fb] Pa
Kanten meden
halvmeagha

SLwask

Det kan synas egendomligt med ett fyrkantigt hdl f&r homman, men ndr
denna spdnns ut, bildar baksidan pa garnet tillsammans med anslutnings—
halsen en jdmn strut, som 1l&tt leder fisken in i homman. I &ndan pd
anslutningshalsen dr det ldmpligt att anbringa en Plng av 4-6 mm koppar-
eller rostfri trdd med samma diameter som forsta ringen p& homman.
Hiarigenom kan homman mycket 1&tt anslutas och skiljas ifran garnet i
ovrigt.

Tillverkningen av homman framgdr av Fig. 10. Jag vill hir kraftigt
podngtera vikten av att stdrsta mOJllga noggrannhet efterstrévas.

Det dr i synnerhet ingangarna, som mdste gdras med stdrsta omsorg.

Som framgar av ritningen klippes inga maskor bort vid tlllverknlngen

av frdmre ingéngen och mellaningdngen. Maskorna p& dessa ingangar trds
pa ett flitat 2 mm terylensndre. Férdelningen av maskorna samt mdtten
runt ingangarna framgdr av detalj A p& Fig. 10. I varje horn av ingdng-
en knytes tvd maskor fast med spiannbanden. Runt bakre ingdngen trds
inget sndre. Spédnnbanden knytes fast i vardera tvd maskor uppe och

tvad nere, Gvriga nitton maskor p& varje sida behdlls 18sa. Ingdngen
blir med denna konstruktion 1&tt att passera &dven fér mycket stora
fiskar, samtidigt som den sluter helt tdtt, ndgot som &r viktigt vid
dlfiske. Innerringarna till homman tillverkas ldmpllgast av 4-5 mm
koppar eller rostfri trad. Omkretsen pad varje ring dr anglven pa Fig. 10.
Varje maska bos pd ringarna med dubbla halvslag, alltsd pad samma sitt
som telnarna bos pa.
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1y,

Yttre ringar kan tillverkas av 20-25 mm rotting, men i handeln finns
numera dven ett ldmpligt plastmaterial fOr &ndamdlet. De yttre ringarna
bos pa de inre med 8-10 halvslag pa ca var 25:e cm.. Fdrdelen med att
anvénda en yttre ring dr att maskorna pd den inre skyddas mycket effektivt
mot ndtning. Dessutom blir ringarna vidsentligt styvare.

SIDOARMARNA

Sidoarmarna kan tillverkas i en ndtslinga med nagot stdérre maskstorlek.
Sjdlv anvander jag 26 mm maskstolpe (52 mm hel maska). L&mpligast dr
att forst bo pd Overtelnen. Som framgédr av ritningen gdrs undertelnen
pa sidoarmarna ca 10 % ldngre dn Svertelnen genom att maskorna bos pa
med ldngre avstdnd emellan. Om bottnen, dér garnet skall placeras,

dr mycket ojdmn, kan undertelnen forldngas ytterligare nagot. I ena
dndan ldmnas upptill 3 m teln varmed bredden pd sidoarmsingdngen
regleras. Undertelnen forbinds ej med palen. Ett rep mellan sidoarmens
underteln och palen skulle vid hdrt vdder skrdmma inpasserande fisk.

I stédllet bdr anbringas en tyngd som hdller dnden p& sidoarmen i fixerat
ldge. I andra &nden pa sidoarmen ldmnas bdde upptill och nertill en
tamp p& ca 30 cm som anvdnds vid anslutningen till huvudfyrkanten.

Sist bos sidotelnarna pa. Matten pd sidoarmarna finns pa Fig. 11.

Landarmen (Fig. 12) tillverkas med ndgot stdrre maskstorlek 28 mm mask-

stolpe (56 mm hel maska). Om djupet varierar mycket, kan landarmen till-
verkas 1 korta stycken med sidotelnar, som sedan -1dtt kan kopplas ihop.

Sjdlv anvdnder jag stycken pa 25 och 50 m. Ytterdndan av landarmen fast-
sdttes 1 pale nr 1 med kdttingslinga nertill samt en kort tamp ca 80 cm

ldng upptill.

Som framgdr av Fig. 12 goéres undertelnen ocksd pd landarmen ca 10 %
ldngre &n O6vertelner genom att maskorna bos pa med ldngre avstdnd
emellan. Om bottnen, ddr garnet skall placeras, &r mycket ojdmn, bor
undertelnen forldngas ytterligare ndgot.

PALNING OCH UTSATTNING

Pdlarna tillverkas ldmpligen av gran. Grovleken bestimmes av de lokala
férhdllandena, men som riktmdrke kan jag ange, att de i Vombsjdn anvinda
pdlarna dr ca 8-10 cm i topp. Viktigt &r att garnen kan spinnas ut ordent-
ligt utan att pdlarna ger efter for mycket. P& utsatta platser vill jag
rekommendera extra stéttning péd de fyra palarna nr 5, 6, 11, 14, vari
huvidfyrkanten och huvudinloppet spédnns upp. Stdttningen anbringas pa

sa sdtt att ett kraftigt strdckfritt rep med en kéttingslinga i dndan
sdnkas ner till botten runt st&ttepdlen. Repet strdcks ddrefter upp 1
toppen pad den pdle som skall stoéttas. Principen framgdr av detalj A pa
huvudritningen Fig. 1. Mattlinor med mérken f£ér varje hel- och halvmeter
dr ndédvdndiga hjédlpmedel vid pdlningen. P& Fig. 13 &r mdtten mellan
pdlarna angivna.
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Olika metoder finnes fdér nerdrivningen av pdlarna, och den vanligaste
torde vara att med pdlhejare sld ner dessa. Om bottnen pd den tilltdnkta
platsen bestdr av sand, dr det emellertid betydligt enklare att med vat-
tenpump spola ner pdlarna. Beskrivning av denna metod se Fig. 1u.

" rinc) r).’{mh gvc:r metod f6r
trastan, /:ecisp/:/rzm? o?v jdlar pé sandbotlen
/c’s'ngd cnh;f —3

behov | Frfy./%

slang JrQnQuénhg

hylsa for | u 1 pum
.s‘a.mym anj}‘fo p/mj'g, /Dun,:pka;faciéeé
v mun',stz/c/!; cie 100-200 [it. pr. min.
och s%an7 ]V

200 cm

/ugahmf/drnPJr
&~ Ll mMunsiycke

 munstycket anbringas
Intrll palen och f61 jen

ldennanerélﬂdhsat_
d/up

—

Skarvade pglar

Om inga hinder t.ex. genom sjéfart féreligger, kan man 1ldta pdlarna

std kvar under vintern, men pd de flesta platser &r det d8 pd grund

av isskjutning nddvandigt med skarvade eller fdllbara pdlar. Att an-
vénda skarvade pdlar dr en bade enkel och billig metod, och kan med
férdel anvdndas ddr vattenstdndsvariationen ej &r alltfdér stor. Den
nedersta delen av pdlarna sdtts dd med toppen ca en meter eller sd
langt under vattenytan att infrysning ej riskeras. Den &versta delen
drivs pd en ca 40 cm lang rdrhylsa som ocksd passar till den nedre pdl-
delen. Det dr sedan ganska enkelt att efter islossningen sdtta pad den
dvre delen med skarvhylsan. Ritning &ver skarvprincipen se Fig. 15.
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Fdllbara pdlar dr férmodligen den mest rationella men ocksd den dyr-
baraste metoden. Genom att padlen &r forsedd med en led, kan den Svre
delen, som bestdr av en galvad stdltub, liggas horisontalt under vat-
tenytan pd ett djup dir infrysning &r omdjlig. Via ett rep, som anbring-
ats i paltopparna, kan pdlarna snabbt resas. Ritning pad fillbar pdle

se Fig. 15. Konstruktionen dr egen och provad under mdnga &r i Vombsion.

Den har visat sig synnerligen arbetsbesparande. De ca 300 pdlarna till
10 bottengarn gdr att resa eller fdlla pd 5-6 timmar.

Vid utsdttningen av bottengarnen dr det enklast om man har tv& b3tar
tillgéngliga, en stérre vari garnet lastas samt en mindre roddbdt.
Storbdten ldggs i ett ldge mellan p&larna 5 och 6 (se Fig. 1). Med rodd-
bdten strédcks homman 13st bort mot pdle nr 2, varefter tamparna i de
bakre fyrkantshdérnen knyts fast i sina respektive pdlar nr 5 och 6.

Aven de lénga tamparna till huvudingdngen kan knytas till samma pdlar.
Man bor tdnka pd att tamparna ldmnas sd ldnga som m&éjligt. Ndgon strick-
ning far ej forekomma. Med hjdlp av en lina drar man sakta bdten mot
pdle nr 1. Samtidigt sdtts huvudfyrkanten ut. Ndr bdten ndtt ett lége
mellan padlarna nr 3 och 4 trds en jdrnring med ca 40 cm diameter och
tillverkad av 10-12 mm rundjdrn ner &ver var och en av dessa. I j&rn-
ringarna knyter man fast de nedre frdmre horntamparna och man bdr se
till, att den frdmre undertelnen d.v.s. den som bildar framkant till
huvudingdngen dr ordentligt strickt mellan pdlarna. Man bér ocksd till-
se att avstdnd mellan hérn och pdle &r ndgorlunda lika pd bida sidor.
Jarnringarna féres ner med en stdng, i vars ena %nda finns en speciell
anordning se Fig 16, detalj A varmed pdlen latt kan foljas dnda ner till
botten. P& sd sdtt vet man sdkert, att framkanten pad huvudingdngen all-
tid ligger pd botten och &r strdckt mellan pdlarna. Fdér att jarnring-
arna skall kunna dras upp till ytan ndr hdrntamparna lossas, mdste linor
anbringas med ena &ndan i ringarna och den andra i pdlarna ovan vatten-
ytan. P& Fig. 16 finns en skiss &ver vilka l4gen ringar och rep har i
férhdllande till pdlarna. Sedan de frimre undre och dvre hdrntamparna

dr pd plats, kan sidoarmarna en i taget lastas i roddbdten och sittas pa
respektive platser.
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Med roddbédten kan man 1dtt ta sig runt och spinna alla tampar. Det &r
lémpligast att bdrja med hdérnen i huvudfyrkanten och huvudingdngen. Nir
sidoarmarna sdtts ut, anbringas tampar pa Overtelnen i ett ungefirligt
ldge mittemot respektive pale. Dessa ldgen fér kanske justeras for att
overtelnen skall bli jamnt stréckt Sverallt. Nér hela garnet med sido-
armar dr justerat och uppspdnt, skall dvertelnen vid normalvattenstand
vara 15-20 cm ovan vattenytan. Aven huvudingdngsidorna skall spdnnas

upp i samma ldge. I annat fall far huvudingdngen ej den form som avsetts.

Sedan allt justeringsarbete dr gjort kan homman spdnnas ut enligt fol-
jande. En kdttingslinga pd ca 30 cm i diameter,vari en talja &r fast-
satt,trds ner &ver hommepdlen nr 2. I k&ttingslingan bor ocksd anbringas
en lina varmed hommans hdjd &ver botten kan justeras. En lina, i1 fort-
sdttningen bendmnd hommelinan, trds genom taljan och den ena dndan an-
vdnds till att binda fdr struten pa homman. Sedan kdttingslingan sléppts
ner till ca 1 m ovan bottnen, sSpdnnes homman ut med hjdlp av hommelinan,
som ld6per genom taljan. Sedan homman &r ordentligt spdnd gdres en ogla
i dnden pd hommelinan som trds dver pale nr 5. Frdn samma pdle gér en
lina ner till forsta eller andra hommeringen rdknat fran anslutningshal-
sen. Denna lina bendmnd vittjningslina anvdnds ndr homman skall lyftas
for vittjning. Fordelen med att bérja lyfta homman invid anslutnings-
halsen &dr att eventuell fisk som finns i forhusen simmar ner och in i
samlingshuset. En skiss &ver hur homman spdnns ut finns pd Fig. 17.

Ndr homman vittjas fortdjs baten med forlinan i pdle nr 5. Hommelinan
lossas frdn pdlen och sdtts fast i aktern pd bdten. Homman kan nu 1itt
lyftas med vittjningslinan.

Om bottenférhdllandena dr sddana att pdlning dr omdjlig, kan givetvis
bojar anvéndas. En foérutsdttning dr, att variationen i vattenstdndet

ej dr for stor. Samma bottengarnskonstruktion kan anvidndas, men en extra
teln, tdtt besatt med plastfléten, mdste anbringas ldngs hela dvertelnen.
Pa palarnas platser ldggs i stdllet kraftiga plastbojar.

Dessa bdr ha god bdrkraft, och vara forsedda med en ring i varje dnda.
Bojarna hdlls p& plats med kraftiga ankare, som &dr utlagda i sddan
riktning att garnet blir ratt utspdnt. For att underldtta utldggningen
kan linor med rdtt mdtt anbringas mellan bojarna. Ankare och linor kan
med fordel kvarldmnas pa bottengarnsplatsen under vintern. Man bér d&
tdnka pa att linorna ej dr flytbara. Nir garnet skall sittas, tar man
14tt upp linorna med en dragg och anbringar bojarna pa respektive platser.

Landarmen kan om strdém rader pd platsen, ocksd fixeras med ankare. Dessa
ldggs ut parvis med ett avstdnd emellan, som beroende pd strommens hastig-
het anses behdvligt. Linorna frdn ankarna dr fastsatta i undertelnen som
bér vara grdvre dn om landarmen &r upphingd 1 palar. Det dr ocksd viktigt
att en landarm av denna typ ti1ll skillnad mot en hdngarm tillverkas med
under-och &vertelnen lika ldnga eller gdrna med undertelnen nagot kortare.
T bakdndan pad ankarna bér fistas en lina i vars andra &nda finns en liten
boj. Med linans hjdlp dr det 18ttt att justera ankarna till Onskat ldge.

P& Fig. 18 finns en schematisk skiss dver metoden.
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FISKE MED BOTTENGARN

Helt naturligt dr det en omdjlighet att utan lokalkinnedom ange lamp-
liga bottengarnplatser. Jag skall dock med egen erfarenhet som grund
férsdka att ge en vigledning fér hur man letar sig till bra s&dana.

Jag utgdr dd givetvis frdn att huvudfdngstobjektet &r &1. Nir det gdl-
ler insjdar, bér man i forsta hand sdka platser i ndrheten av utloppen.
Den férdiga blankdlen sdker sig dit, och b&de tillfldde och utlopp
brukar vara begdrliga uppehdllsplatser ocksd £5r andra fiskarter. Aven
sddana stdllen, ddr sjdarna sndrps ihop till smala sund, bdr framhdllas.
Man bdr dock fére val av plats noga undersdka bottenkonturen och det &dr
mycket viktigt att stor hdnsyn tas till vindférhdllandena. Om man har
valméjligheter och bottenfdrhillandena ir likvdrdiga bér man vilja
platser ddr pdlandsvindar oftast rader.

Det &r ett kdnt faktum bdde frin kust och insjo, att pdlandsvind har

en mycket gynnsam effekt pad &lfisket. Aven djupférh&llandena har stop
betydelse. Kan man vid en strandlinje, dir djupférhdllandena i Svrigt

dr lika, finna en markerad djupkant, som gdr nirmare stranden, dr denna
genast intressant som bottengarnplats. Som exempel kan jag ndmna, att

vi i Vombsjon flyttade ett bottengarn frén en udde, ddr bottnen sluttade
jdmnt ut till 4 m djup, till en plats 200 m fran uddspetsen. P4 den nya
platsen fanns en markerad djupkant med ett 2 m stdrre djup. Dessutom
fick garnet en bidttre riktning mot de fSrhirskande vindarna. Flyttningen
medférde en tiodubblad fingst.

Andra exempel finns pd att valet av bottengarnplats spelat en helt av-
gorande roll for fingstresultatet. Man miste alltsd mycket noga ge akt
pd alla férhdllanden som kan ha betydelse vid en bottengarnplacering
och naturligtvis &r den lokala kunskapen hdrvidlag av stdrsta betydelse.



